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Plyty MDF, LDF, HDF

1. Opis produktu

Ptyta MDF (SWISS KRONO Ptyta MDF) to jednorodny materiat drewnopochodny, wytwarzany poprzez
sprasowanie widkien drzewnych z dodatkiem zywic syntetycznych, w warunkach wysokiego cisnienia i
temperatury. Dzieki jednorodnej strukturze i gestosci w catym przekroju, ptyta charakteryzuje sie
bardzo dobrg obrabialnoscig mechaniczng, szczegdlnie w procesach skrawania.

Gtadka i zwarta powierzchnia ptyt umozliwia szeroki zakres uszlachetniania, w tym: laminowanie,
lakierowanie, oklejanie okleinami sztucznymi i naturalnymi.

Ptyty MDF produkowane sg w 3 odmianach:

MDF - Medium Density Fibreboard - ptyta z widkien drzewnych charakteryzujaca sie srednig
gestoscia. Wymagania ogoélne wg EN 622-1, wymagdania fizykomechaniczne wg EN 622-5, Tab. 3.

LDF - Low Density Fibreboard - ptyta z wtdkien drzewnych charakteryzujaca sie zmniejszong
gestoscia. Wymagania ogoélne wg EN 622-1, wymagdania fizykomechaniczne wg EN 622-5, Tab. 7 oraz
specyfikacja zaktadowa.

HDF - High Density Fibreboard - ptyta z wtdkien drzewnych charakteryzujaca sie duzg twardosciq i
podwyzszong gestoscia. Wymagania ogolne wg EN 622-1.

Wszystkie ptyty produkowane sg do zastosowan w warunkach suchych, tj. w srodowisku, w ktorym
wilgotnos¢ materiatu odpowiada temperaturze 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza, ktora tylko przez
kilka tygodni w roku przekracza 65%. Ptyty nie sg przeznaczone do stosowania w miejscach narazonych
na bezposredni kontakt z woda.

Dodatkowo, w ofercie znajduje sie specjalistyczna ptyta MDF MR FRONT, o niskim pecznieniu i
specjalnie przygotowanym widknie, przeznaczona do frezowania i lakierowania. Dostepna w gr.: 16, 18,
19, 22, 25 mm.

2. Zastosowanie

MDF - podstawowy materiat do produkcji mebli oraz artykutdw wykonczenia wnetrz, np. listew
ozdobnych, kasetondw oraz do produkcji artykutéw stolarki budowlanej np. drzwi.

LDF - materiat bazowy do produkcji np. paneli $ciennych oraz listew przypodtogowych uzytkowanych w
pomieszczeniach suchych.

HDF - moze by¢ lakierowany, oklejany laminatami HPL/CPL oraz okleinami naturalnymi lub sztucznymi;
jest materiatem bazowym do produkcji paneli podtogowych.

3. Dane techniczne
Grubosci i formaty standardowe:

e grubosci (mm): 6, 8, 10, 12, 16, 18, 19, 22, 25, 28, 30, 38
e formaty (mm): 2070 x 2800

Na zamdwienie moga by¢ produkowane inne grubosci i formaty ptyt MDF wynikajace z mozliwosci
produkcyjnych.

Wymiary plyt po prasie

Dtugos¢ minimalna 2070 mm maksymalna 5700 mm
Szerokos¢ minimalna 2070 mm maksymalna 2800 mm
Grubos¢ minimalna 6,0 mm maksymalna 40 mm
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Wartosci parametrow fizykomechanicznych ptyt MDF

Parametr J.m Wymagania ogoélne EN 622-1, Badania
o Wymagania fiz.-mech. EN 622-5, Tab.3 wg norm
2,5 (>4,0 >9,0 (>12,0|>19,0
Grubosé mm | do | do | >%0| do | do | do |>390
4,0 | 6,0 ‘"1 12,0 | 19,0 | 30,0 !
Gestosc* kg/m3 | 820 | 780 | 770 760 750 730 710 EN 323
Wytrzymatosc na N/mm2| 23 | 23 | 23 | 22 20 18 17 EN 310
zginanie
Wytrzymatosc na N/mm2|0,65|0,65| 0,65 | 0,60 | 0,55 | 0,55 | 0,50 EN 319
rozrywanie
Modut sprezystosci w osi |\ /am2 | - 2700 2700 | 2500 | 2200 | 2100 | 1900 EN 310
wzdtuznej
Specznienie po 24h % 35 30 17 15 12 10 8 EN 317
Odrywanie N/mm? > 1 EN 311
.. E1/REACH compliant for formaldehyde _
Emisja formaldehydu (Regulation EU 2023/1464) EN 717-1
metoda spalania i
Zawartos¢ czastek o <01 wytrawiania w
mineralnych 0 ! kwasie solnym
probki ptyty
Wilgotnos¢ % od 4 do 11 EN 322
Tole_ranCJa grubosci w mm +/- 0,20 +/- 0,30 EN 324-1
ptycie
Tolerangjg dtugosci i mm +/- 2 mm/m, max. +/- 5 mm EN 324-1
szerokosci
Odchytka od kata mm/m 2 EN 324-2
prostego
Odchytka od
prostoliniowoéci krawedzi mm/m 1,5 EN 324-2

* Tolerancja: +/- 5%
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Wartosci parametrow fizykomechanicznych ptyt LDF

Parametr J.m. Wymagania ogolne EN 622-1 Badania wg norm

Grubos¢ mm 2,5do 10,0 | >10,0 do 20,0 | >20,0 do 40,0
Gestosc* kg/m?3 650 630 600 EN 323
Wytrzymatosc na N/mm? 24 23 22 EN 310
zginanie
Wytrzymatosc na N/mm? 0,60 0,50 0,50 EN 319
rozrywanie
Modut sprezystosci w 5

. A N/mm 2500 2400 2300 EN 310
osi wzdtuznej
Specznienie po 24h % 30 20 15 EN 317
Odrywanie N/mm?2 >0,7 EN 311

_ E1/REACH compliant for formaldehyde )
Emisja formaldehydu (Regulation EU 2023/1464) EN 717-1

iy metoda spalania i

Za_wartlosc Eza“Stek % <0,1 wytrawiania w kwasie
minerainyc solnym prébki ptyty
Wilgotnos¢ % od 4do7 EN 322
Tole_ranCJa grubosci w mm +/- 0,20 +/- 0,25 EN 324-1
ptycie
Toleran(EJa_ dtugosci i mm/m +/- 2 mm/m, max. +/- 5 mm EN 324-1
szerokosci
Odchytka od kata mm/m max. 2 EN 324-2
prostego
Odchytka od
prostoliniowosci mm/m max. 1,5 EN 324-2
krawedzi

* Tolerancja: +/- 10%
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Wartosci parametrow fizykomechanicznych ptyt HDF

krawedzi

Parametr J.m. Wymagania ogodlne EN 622-1 Badania wg norm
s 2,5

Grubosc¢ mm do ’4’0 >50/>60|>70| >80 | >9,0
Gestosc* kg/m?3 900 870 860 850 850 840 EN 323
Wytrzymatosc na N/mm2 | 40 | 40 40 40 40 40 EN 310
zginanie
Wytrzymatosc na Nmm?2 | 1,2 | 1,2 | 1,2 | 1,2 | 12 | 1.2 EN 319
rozrywanie
Modut sprezystosci W |\ /amz | 2700 | 2700 | 2700 | 2700 | 2600 | 2600 EN 310
osi wzdtuznej
Specznienie po 24h % 30 25 17 15 13 12 EN 317
Odrywanie N/mm?2 > 1,4 EN 311

.. E1/REACH compliant for formaldehyde _
Emisja formaldehydu (Regulation EU 2023/1464) EN 717-1

iy metoda spalania i

Za_wartlosc Eza“Stek % <0,1 wytrawiania w kwasie
minerainyc solnym prébki ptyty
Wilgotnos¢ % od 4 do 11 EN 322
Tolerancja grubosci w mm +/- 0,20 EN 324-1
ptycie
Toleran(EJa_ dtugosci i mm +/- 2 mm/m, max. +/- 5 mm EN 324-1
szerokosci
Odchytka od kata mm/m 2 EN 324-2
prostego
Odchytka od
prostoliniowosci mm/m 1,5 EN 324-2

* Tolerancja: +/- 10%
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4. Swiadectwa i certyfikaty

e Swiadectwo Higieniczne (E1/REACH)
e Certyfikat REACH (WKI)

e Certyfikat TSCA
e Certyfikat CARB

5. Pakowanie, przechowywanie i transport

Materiat opakowaniowy:

e przekfadki dolne: wys. 84-90, szer. 70 mm, dt. rdwna szerokosci palety

UWAGA:

ptyta ostonowa z ptyty wiérowej lub MDF
przektadki gérne: wys. 16-18 mm, szer. 140 mm, dt. réwna szerokosci palety
karton ochronny

tasma poliestrowa o szer. 16 mm
etykieta informacyjna.

Ptyty nalezy przechowywac i transportowa¢ w pozycji poziomej w warunkach suchych, na suchym i
rownym podtozu, w taki sposdb aby nie ulegty zawilgoceniu, wypaczeniu lub mechanicznemu

uszkodzeniu.

format 2070 x 2800 mm

MDF standard

Grubos¢
ilo$¢ ptyt w wysokos$¢ waga brutto ilo$¢ palet na
palecie pakietu palety* samochodzie
mm szt. mm kg szt.
100 600 2882 8
78 624 2957 8
10 62 620 2903 8
12 52 624 2875 8
16 30 480 2260 10
18 27 486 2259 10
19 26 494 2295 10
22 25 550 2513 9
25 26 650 2916 8
28 23 644 2852 8
30 22 660 2921 8
35 19 665 2987 8
38 18 684 2964 8
* tolerancja wagi +/- 5%
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6. Plyty MDF MR FRONT - o niskim pecznieniu, do frezowania i lakierowania

Wartosci parametréow fizykomechanicznych ptyt MDF MR FRONT

Parametr J.m Wymagania ogoéilne EN 622-1 Badania
e Wymagania fiz.-mech. EN 622-5, Tab.3 wg norm
Grubos¢ mm = 16,0 do 19,0 = 19,0 do 25,0
Gestosc* kg/m3 800 EN 323
Wytrzymatosé na zginanie N/mm?2 20 18 EN 310
Wytrzymatos$¢ na rozrywanie |  N/mm? 0,55 EN 319
Modut sprezystosci w osi N/mm2 2200 2100 EN 310
wzdtuznej
Specznienie po 24h** % <5 EN 317
Odrywanie N/mm? >1 EN 311
- E1/REACH compliant for formaldehyde .
Emisja formaldehydu (Regulation EU 2023/1464) EN 717-1
., Metoda spalania i
Zgwartosc czastek % <01 wytrawiania w kwasie
mineralnych ! solnym prébki ptyty
Wilgotnos¢ % od 4 do 11 EN 322
Tolerancja grubosci w ptycie mm +/- 0,30 EN 324-1
Tolerancja dtugosci i >
szerokosci mm +/- 2 mm/m, max. +/- 5 mm EN 324-1
Odchytka od kata prostego mm/m 2 EN 324-2
Odchytka od prostoliniowosci 1,5
krawedzi mm/m EN 324-2

* Tolerancja: +/- 5%

** Parametr zgodny z wymaganiami EN 622-5, Tab.4 (MDF.H)

Ptyta MDF MR FRONT moze by¢ barwiona na kolor zielony.

Swiadectwa i certyfikaty:

. Swiadectwo Higieniczne (E1/REACH)
. Certyfikat potwierdzajacy niskie specznienie po 24h.
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7. Plyty MDF niezapalne Stop Fire

. Nazwa produktu: SWISS KRONO Piyta MDF niezapalna Stop Fire

Zastosowanie: elementy wykonczenia wnetrz oraz meble w budynkach i obiektach
uzytecznosci publicznej (np.: szkoty, przedszkola, hale sportowe, centra handlowe, szpitale)

. Format ptyty: 2800 x 2070 x 16 mm, 19 mm

. Gestos¢: 840-860 kg/m3 (+/- 7%)

. Klasyfikacja ogniowa: B-s2, dO (plyty niezapalne)
o Pozostate parametry fizykomechaniczne - jak dla standardowych ptyt MDF (tabela str. 3)
o Pakowanie: 25 szt./paleta

Swiadectwa i certyfikaty

. Swiadectwo Higieniczne (E1/REACH)
. Klasyfikacja Ogniowa
. Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych DoP
. Certyfikat Zgodnosci CE - HFB
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