





Innowacyjne funkcjonalnosci
dla procesu produkcyjnego

MINIPRESS top —
przeglad zalet

EASYSTICK —
przeglad zalet

MINIPRESS top w praktyce —
sytuacje produkcyjne

Jedna za wszystkich —

warianty wyposazenia MINIPRESS top

Blum E-SERVICES

Partnerstwo

Jakos¢ dzieki precyzji




W potaczeniu z EASYSTICK
suport wiertarski pozycjonuje
sie automatycznie.

Wskaznik o duzej doktadnosci
pozwala precyzyjnie ustawié

wymiary obrébki juz na wstepnym
etapie.

Dzieki nowej technice mocowania
mozna wygodnie i szybko przez-
broi¢ gtowice.




Suport wiertarski z mozliwosciag
przesuniecia do 350 mm pozwala
na wykonanie srodkowego rzedu
otwordéw, réwniez w przypadku
korpuséw o duzych gteboko-
Sciach.

Umozliwia wprowadzenie usta-

Dzieki tatwo dostepnym elemen-

tom regulacyjnym ze wskazni-

kiem mozna wykonac precyzyjne
otwory pod kotki i ztgcza.

wien obroébki bezposrednio na
maszynie lub przegranie danych
z konfiguratora korpusow.

Automatycznie pozycjonowany
liniat EASYSTICK pozwala
uzyskac precyzyjng pozycje
wiercenia.




Wygoda — nowe mocowanie gtowicy wiertarskiej

umozliwia szybkie przezbrajanie bez uzycia narzedzi
Wydajnos¢ — automatycznie pozycjonowana os X i Y

pozwala pracowac szybko i komfortowo

Uniwersalnos¢ — do wykonania wszystkich otworéw
pionowych i poziomych wystarczy jedna maszyna

Precyzja — precyzyjne pozycje wiercenia dzigki sterowanemu
komputerowo liniatowi EASYSTICK oraz suportowi wiertarskiemu

Produktywnosé — doktadne pozycje nawiertéw sa

automatycznie obliczane, wyswietlane i wykonywane










Obrdbka frontu — wystarczy wybraé system szuflad

i od razu przej$¢ do obrdbki

Obrdébka korpusu — po wprowadzeniu danych korpusu
EASYSTICK automatycznie obliczy wszystkie pozycje
wiercenia

Przenoszenie danych — mozna planowa¢ meble online

w konfiguratorze korpusdw, a potem po prostu przeniesé
wyniki planowania za pomocg USB

Aktualnosé — dzieki regularnym aktualizacjom najnowsze
funkcje oraz nowe produkty sg zawsze dostepne







MINIPRESS top w praktyce

MINIPRESS top z EASYSTICK:
optymalne rozwigzanie do wszystkich sytuacji
montazowych

Doskonate potaczenie: MINIPRESS top z EASYSTICK

Maszyna MINIPRESS top wyposazona w EASYSTICK staje sie
uniwersalnym narzedziem do kompleksowej obrébki korpuséw.
Automatyczny system liniatéw oblicza precyzyjne pozycje wiercenia.
Nastepnie liniat i suport wiertarski samoczynnie ustawiajg sie we
wtasciwym potozeniu. EASYSTICK krok po kroku prowadzi przez
caty proces produkgiji.

Cyfrowy przebieg pracy: planowanie bezposrednio na maszynie
Komputer EASYSTICK umozliwia wprowadzenie ustawien produkcyj-
nych bezposrednio z poziomu MINIPRESS top. Wystarczy wprowadzi¢
dane korpusu i wymiary frontu, nastepnie wybrac¢ okucia,

a EASYSTICK obliczy pozycje wiercenia.

Latwe przenoszenie danych i aktualizacje

Jezeli korzystajg Panstwo z konfiguratora korpuséw, moga szybko

i tatwo przenosi¢ dane za pomocg pamieci USB. Zadania do wykona-
nia mozna potem otworzyé czytnikiem kodéw kreskowych i poddaé
dalszej edycji. Zawsze na czasie: nowe funkcje i dane produktéw sg
udostepniane w ramach regularnych aktualizacji.
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Sytuacje produkcyjne

MINIPRESS top z EASYSTICK:

nowy wymiar obrobki
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Prosta obstuga — do rozpoczecia pracy nie potrzeba umiejetnosci
programowania

MINIPRESS top mozna obstugiwaé bez specjalnego szkolenia.
Komputer EASYSTICK krok po kroku prowadzi przez caty proces
produkciji. W ten sposdb tatwiej i szybciej osiggng Panstwo optymalny
rezultat.

Oszczednos¢ czasu i pieniedzy — zoptymalizowane przezbrajanie
i kompatybilne narzedzia

Gtowice MINIPRESS top mozna szybko zamontowac¢ bez uzycia
narzedzi — umozliwia to nowa technika zacisku. Ponadto moga
Panstwo korzysta¢ z juz posiadanych gtowic i liniatéw z PRO-CENTER
i MINIPRESS PRO. Ztozony system modutowy, na ktéry sktadaja sie
gtowice i liniaty, pozwala dostosowa¢ MINIPRESS top indywidualnie
do Paristwa potrzeb w zakresie produkcji.

Wszechstronne zastosowanie — duzy zasieg to duze mozliwosci
Przestawiajgc odpowiednio suport wiertarski w MINIPRESS top mozna
uzyskac zasieg do 350 mm. To zwieksza mozliwosci obrdébki i pozwala
przyktadowo na wykonanie srodkowego rzedu otworéw w korpusach

o duzej gtebokosci.



Sytuacje produkcyjne

MINIPRESS top z EASYSTICK:
latwe i precyzyjne ustawienia

Gwarancja precyzyjnej pracy — doktadne ustawienia na maszynie
tatwo dostepne elementy obstugowe usprawniajg ustawianie wymia-
réw, zwigkszajac precyzje. Dzigki temu Panstwa proces produkcyjny
bedzie przebiegat sprawnie i bezbtednie.

Latwe ustawienia — automatycznie pozycjonowany suport
wiertarski

MINIPRESS top z EASYSTICK precyzyjnie wskazuje pozycje monta-
zowe. Suport wiertarski automatycznie porusza sie w osi Y, podczas
gdy stot roboczy i liniat pozostajg zawsze w takim samym potozeniu —
tatwe ustawienia, precyzyjne wyniki.

Uproszczone operacje podstawowe

System liniatéw EASYSTICK cyfrowo oblicza wymiary wiercenia,
automatycznie pozycjonuje liniaty i krok po kroku wskazuje doktadne
pozycje montazowe. Dzigki temu kazdy otwor jest precyzyjnie wykony-
wany, co utatwia montaz okuc.
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Sytuacje produkcyjne

MINIPRESS top z EASYSTICK:
doskonate potaczenie

Wiercenie w poziomie — dla dobrze spasowanej konstrukcji
Dzieki MINIPRESS top otwory konstrukcyjne np. pod kotki lub ztgcza
wykonajg Parnstwo precyzyjnie. Wiertto poziome jest tatwo dostepne
i proste w obstudze oraz regulaciji.

Nawiercanie i osadzanie oku¢ w kilku krokach

Po wykonaniu wiercenia pod puszke wystarczy wtozy¢ zawias

w matryce i wcisnaé puszke, naciskajgc na odpowiedni przycisk.

W ten sposdb nawierca i osadza Paristwo okucia przy zachowaniu
niezmienionych ustawienn maszyny, a front bedzie szybko zmontowany.

Indywidualne procesy — dostosowane do potrzeb

MINIPRESS top z EASYSTICK mozna dostosowaé do swoich standar-
dowych procesoéw pracy. Wystarczy zgodnie z wtasnymi preferencjami
okresli¢ ustawienia planowania oraz ustawienia systemowe, zdefi-
niowac czesto wykorzystywane okucia i rodzaje mocowan, a takze
zoptymalizowa¢ proces wiercenia, ograniczajac czestotliwosé wymia-
ny gtowic i formatek.
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Warianty wyposazenia

MINIPRESS top w czterech wariantach —
maszyna dostosowana do codziennej pracy

M75E2000 M70E2000 M75.2000 M70.2000

) ) System linialow EASYSTICK = =

Automatyczne obliczanie
pozycji wiercenia

Automatycznie pozycjonowana
os XiY

) - Modut wiercenia poziomego () -
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MINIPRESS top z EASYSTICK

MINIPRESS top w potaczeniu z EASYSTICK to optymalny pakiet
produkcyjny, pozwalajacy wykonaé wszelkiego rodzaju wiercenia
w korpusach, drzwiach i frontach. Maszyna jest uniwersalna w
zastosowaniu, pozostajgc tatwg w obstudze.

Z EASYSTICK

= |inialy sg pozycjonowane w osi X automatycznie

= suport wiertarski pozycjonuje sie¢ w osi Y automatycznie

= mozna wprowadzi¢ ustawienia obrébki bezposrednio
na maszynie

= pozycje wiercenia sg automatycznie wyliczane

= mozna przenosi¢ dane planowania z konfiguratora korpuséw
bezposrednio do MINIPRESS top, a nastepnie przejsé do
obrébki
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Konfigurator korpusoéw:

narzedzie pomocne w planowaniu

= Konfigurator korpuséw pomaga
w planowaniu i produkcji mebli

= Dzieki zintegrowanej funkcji testu montazu
zaplanujg Paristwo meble bezbtednie
i precyzyjnie

= Umozliwia wizualizacje 3D korpusu i oku¢

= Pozwala korzysta¢ z aplikacji w przegladarce
bez koniecznosci instalacji oraz recznych
aktualizacji

Bezptatne E-SERVICES

Na naszym portalu E-SERVICES znajda Panstwo odpowiedni serwis do kaz-
dego etapu procesu produkcyjnego. Zachecamy do korzystania z elektronicz-
nych aplikacji na komputerze, tablecie lub smartphonie - w dowolnym mo-
mencie, bezptatnie i bez koniecznosci instalacji. Aby rozpocza¢ korzystanie

Z serwisow, wystarczy skontaktowac sie z przedstawicielem Blum lub po pro-
stu wejs¢ na strone e-services.blum.com.

7iolum

Konfigurator korpusow:

optymalne przygotowanie do produkciji

= Formatki, pozycje wiercenia i specyfikacje
oku¢ sg wyliczane automatycznie

= Dane CAD sg dostepne do pobrania
w popularnych formatach

= Wtasne dane mozna eksportowac do
najrézniejszych programéw CAD/CAM

= Dzieki formatowi BXF wynik planowania
mozna przenies¢ na MINIPRESS top
z EASYSTICK i od razu rozpocza¢ obrébke
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Partnerstwo

Jako partner, oferujemy nie tylko rozbudowany asortyment produktéw, ale
réwniez wspieramy Paristwa za sprawa odpowiednich serwisdw i pomocy
montazowych. Z myslg o optymalnych procesach na produkcji opracowalisSmy
MINIPRESS top, aby mogli Panstwo sprawnie realizowa¢ swoje innowacyjne

pomysty na meble.
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Blum Polska Sp. z o.0.

ul. Poznanska 16

62-020 Jasin k/Swarzedza
tel.: +48 61 895 1900
e-mail: info.pl@blum.com
www.blum.com

Julius Blum GmbH
Fabryka oku¢

6973 Hochst, Austria
tel.: +43 5578 705-0
faks: +43 5578 705-44
e-mail: info@blum.com
www.blum.com
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